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Verfahren zum Herstellen von Schokoladanmassen. Kuver- 
ture Fettglasuren u.dgl., bei dem eine aus Rezeptur-Bestand- 
teilen wie Kristallzucker, Kakaomasse Oder Kakaopulver, 
Kakaobutter, vegetabilem Fett. Milchpulver u.dgl. , die erfor- 
deritchenfaDs fn elner Vorstufe vorzerkleinert und vorgemischt 
worden sind, gebildete ProzeBmasse irn Kreislauf mehrmals 
einem Zerkleinerungsvorgang unterworfen, unter Ruhren 
durch eine Vorratszone geteitet und unter Anwenden hoher 
Scherkrafte in eine dunne Schicht ausgebreitet und mit einem 
Austauschfluid, vorzugsweise Luft, in Austausch-Kontakt 
gebracht wird, wobei in dem Zerkleinerungsvorgang die 
Prozeflmasse nacheinander gemahlen und gewalzt wird, und 
das Ausbreiten in einem Nebenstrom der ProzeSmasse 
durchgefuhrt wird, der aus dem Kreislauf abgezweigt, unab- 
hangig vom (Haupt) Kreislauf befordert und wieder in den 
' Kreislauf zuruckgeleitet wird. (32 02 929) 
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Anspriiche 



1- Verfahren zum Herstellen von Schokoladenrnassen, 

Kuverture, Fettglasuren und dergleichen, bei dem eine 
aus Rezeptur-Bestandteilen wie Kristallzucker , Kakaomasse 
Oder Kakaopulver , Kakaobutter , vegetabilem Fett, 
Milchpulver und dergleichen, die erf orderlichenf alls 
in einer Vorstufe vorzerkleinert und vor- . 

gemischt worden sind, gebildete Prozefiraasse im Kreislauf 
mehrmals einem Zerkleinerungsvorgang unterworf en, unter 
Riihren durch eine Vorratszone geleitet und unter 
Anvenden hoher Scherkrafte in eine dunne Schicht ausge- 
breitet und mit einem Austauschf luid , vorzugsweise Luft, 
in Austausch-Kontakt gebracht wird, dadurch gekennzeichnet r 
da8 in dem Zerkleinerungsvorgang die ProzeBmasse 
nacheinander gemahlen und gewalzt wird, und daB das 
Ausbreiten in einem Webenstrom der ProzeBmasse durchgefuhrt 
wird, der aus dem Kreislauf abgezweigt, unabhangig vora 
(Haupt) Kreislauf befordert und wieder in den Kreislauf 
zuriickgeleite-t wird. 



2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Nebenstrom in einem stromabwartigen Endbereich der 
Vorratszone entnommen und zuruckgcleite t wird* 
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , 
daB der Nebenstrom an einer im Vergleich zu seiner 
Entnahmes telle weiter stromauf liegenden Ruckgabestelle , 
in den Kreislauf zuriickgeleitet wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche , 
dadurch gekennzeichnet, daB man die in dem Nebenstrom 
beforderte Masse nach dem Ausbreiten in die in der 
Vorratszone befindliche Masse fallen laBt. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche , 
dadurch gekennzeichnet, daB die ProzeBmasse nach dem 
Mahlen und Walzen durch die Vorratszone geleitet wird. 

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
man die gewalzte ProzeBmasse in die in der Vorratszone 
befindliche Zone fallen laBt. 

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
man die gewalzte ProzeBmasse in einen stromauf war tigen 
Eintrittsbereich der Vorratszone fallen laBt. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB man in der Vorratszone eine Oberflache 
der Masse bildet und mit dem Austausch-Fluid in Kontakt 
treten laBt. 
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9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche , dadurch 
gekennzeichnet, daB man dem Kreislauf in Abhangigkeit 
von der Viskositat der ProzeBmasse ein viskositatsanderndes 
Mittel zufiihrt. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 

gekennzeichnet, daB das Walzen mit einem Walzenspalt im Bereid 
von etwa 150 bis 2 50 \im durchgefiihrt wird. 

1 1 . Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche , dadurch 
gekennzeichnet, daB das Mahlen mit einer optimalen 
Mahlwirkung auf Teilchen mit einer durchschnittlichen 
Korngrofie von etv/a 50 bis 250 nm durchgefiihrt wird. 

12. Vorrichtung zur Durchf iihrung des Verfahrens nach einem 
der vorhergehenden Anspruche , mit einem Kreislauf, in 
welchem wenigstens eine Pordereinrichtung , eine Zer- 
kleinerungseinrichtung und ein Ruhrwerksbehalter in Reihe 
vorgesehen sind, Zulauf- und Ablauf einrichtungen fur 
ProzeBmasse und Austauscheinrichtungen zura Kontaktieren 
eines Austausch-Fiuids , vorzugsweise Luft, mit der 
ProzeBmasse, dadurch gekennzeichnet, daB die Zerkleinerungs- 
einrichtung eine Reihenschaltung aus einer Mahleinrichtung 

(4) und einer Walzeinrichtunq (6) aufweist, und daB an 
den Kreislauf ein Nebenkreislauf (36, 38, 40, 4 2) ange- 

schlossen 1st, in welchem eine Nebenkreislauf -Kordorain- 
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richtung (38) und eine Austauscheinrichtung (12) zu* 
Ausbreiten der ProzeBmasse und zu deren Kontaktierung 
mit dem Austausch-Fluid angeordnet sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , 
daB der Nebenkreislauf an einen stromabwartigen End- 
bereich des Ruhrwerksbehalters (8) angeschlossen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Nebenkreislauf zwischen einer Entnahmes telle (36) 
und einer in dem (Haupt) Kreislauf welter stromauf. 
liegenden Riickgabestelle (42) verlMuft. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die RUckgabes telle (36) des 
Nebenkreislaufs oberhalb des betriebsmaBigen Spiegels 
der ProzeBmasse an dem Ruhrverksbehalter (8) angeordnet 



ist. 



Vorrichtung nach einexn der Anspruche 1 2 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet,- daB die Austauscheinrichtung (12) in 
einem stromabwartigen Endbereich des Ruhrwerksbehalters 
(8) angeordnet ist. 
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Vorrichtung nach den Anspruchen 15 und 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Austauscheinrichtung (12) eine horizontale - 
Schleuderscheibe (4 8) aufweist, die in einem von dem Austausch-Fluid 
durchstromten und domartig auf dem Riihrwerksbehalter (8) 
angeordneten , nach unten offenen Austauschraum (Aufsatz 4 6) 
angeordnet ist . 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet , daB der Riihrwerksbehalter (8) 1 legend mit 
im wesentlichen. horizontaler Riihrwerksachse angeordnet 
ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB in dem Riihrwerksbehalter (8) ein freier 
Raum oberhalb des Masse-Spiegels mit dem Austausch-Fluid 
beauf schlagbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, 
daB in dem Kreislauf die Mahleinrichtung (4), die Walzein- 
richtung (6) und der Riihrwerksbehalter (8) in Stromungs- 
richtung in Reihe geschaltet sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Walzeinrichtung (6) in einem stromabwartigen Eintritts- 
bereich des Riihrwerksbehalter. (8) oberhalb des betriebs- 
maBigen Spiegels der ProzeBmasse angeordnet ist. 



- 2* 



6 



3202929 



Vorrichtung nach Anspruch 20 oder 21, gekennzeichnet durch 
Schalteinrichtungen (76, 78), nit denen wahlweise ein 
Kreislaufbetrieb nur viber den Ruhrwerksbehalter (8) und 
die Walzeinrichtung (6) einstellbar ist. 

Vorrichtung nach eiriem der Anspriiche 12 bis 22, gekenn- 
seichnet durch Schalteinrichtungen , mit denen 

wahlweise ein Betrieb mit oder ohne Nebenkreislauf 
einstellbar ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Mahleinrichtung eine Ruhrwerks- 
Kugelmuhle (4) aufweist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 24, gekenn- 
2 eichnet durch eine an den Kreislauf angeschlossene 
Dosiereinrichtung (62) fur ein die Viskositat der 
ProzeBmasse anderndes Mittel , insbesondere Lecithin. 



• • • 



30 844-22 

DH-iNo. u* njv^%'6a4tk 3-»»*'*I I •* o o n ? Q 9 Q 

HAUCK, SCHMITZ,C«AALFS: WEMNKRT. d6RI^U^Z3 

HAMBURG MONCIIEN DOSSBUJOnX' 



PATRNl'AN'W A I ..T R ■ NBUKR WALI, 43 = 2QOO HAM13UHO 3Q 

Hermann Banermeistei* 
-Masc2i±nen:fat>rik: GmbH 
Friedensallee kk 

w 2QOO Hamburg 50 



Dipl^PhyH. W. SCHMITZ - DIpL-Iiijg. tL GHAAI KS 
Ncuor Wall 41 • 20O0 Hombup« 30 
ToloTon + Telecopier (040) 3GC7S5 
Telex 02I1700 input ti 

Dlpl.-In*. H. HAUCK - »ipX.-In«-\V.\V«IlNBHT 
MozortfitrnKo 23 - ROOD MOnnlicn 2 
Telofon + Telecopier (ORG) 
Telex 05 210 55S3 pnmu d 

Dr.-Inp.W. pOniNO 

K~Williolra-!«nf; 41 • 4(K)0 Dflsneldorf 11 
Tolcfon (021i| 5750 27 



ZUSTBLLUNGSANSCHFJFT / PLEASE REPLY TO i 



HAMBUHG. 



28, Januar 1?82 



Verfahren und Vor r ^litung sum Herstellen 
von Schokoladenmasse, K uvortiire, Fett- 
^lasuren und derpflcichen 

Die Errindung betrifft zunaenst ein Verfahren sum Herstellen 
vox, Schokoladennaasse, Overture, Fettglasuren und dergleicnen, 
bei dem eine arts Rozeptur-Bestandteilen vie Kristallzucker, 
KaJcaomasse oder Kakaopulver, Kakaobutter, vegetabilen, Pett, 
Milcnpulver und dergleichen, die erf orderliclxenf alls in einer 
Vorstufe vorzerkleinert und vorgemischt vorden 

Bind, gebildete ProzeCmasse ±m Kreislauf mehrmals einen, Zer- 
kleinarungsvorgang untervorfen, unter RUnren dure* eixxe Vor- 
ratszone geleitet und unter Anvenden hoher Scnerlcrafte in 
eine dunne Sclxicnt ausgebreitet und mit einem Austauschfluid, 
vorsugsveise Luf t , in Austausch-Kontakt gebracht wird, 

. . ./2 
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Z„ r Dnronfttnmns des Verfahxens e ebt die Erfindun e ana von 
einer Vorriobtnne -it eine m BearbeitnnsskreisX.ur. in veXcben, 

2 erkXeinerun S seinrichtun g and ein KOT.erUbeh.lter in 
peine vor E esehen sind, ZuXanf- and AU^inric^ fur 
~p r oze fl masse und Austauscneinrientnngen *™ KontaXctieren eines 
AustauscWXuids, vorzugsweise ■»« der 

Di . vor bescnriebene Tecnni* 1st aus der BB-PS W 6 5 n bekannt. 
„abei ist ax, ZerUXeinerunesvorricntuns eine Mableinriontuns 
mi t reXativ Z «eina»der be»e s t.a MabXzabnen (die ancn dar 
Znfufcr von aXs AustanscbiXuid v.r»endet,r Xuxt dienen) vor- 
g eseben, and die Vorratszone ist von eine„ do, ManX.inricbtnn* 
nacheesonaxteten Rubrverksbenaxtex S ebildet, in veX=ne„ die 
ProzeBnmsse sine freie Oberflacbe fur G asanstauscnvor S an S e 
biXdet. Xnsoweit gXeicbt diase belcannte Technic den anob 
i.nderweitig vorbekannten Concnieren in AnsobXnD an aine MabX- 

. , Ttir is i 21 h 982, nach welcher xn 

stufe, zum Beispiel nach der DE-AS i *i<+ ? » 

( T^-^fsUs auch als Beluftungseinrichtung 
der Mahlstufe eine (gl ex onfalls aucn 

ausgebildete) RiiHrwencskugeHnulxle vorgesehen ist, also eine 
Manleinricntung, bei velcner relativ *ewegte lose Harper 
vervendet verden. Die besohrietenen Verralxren Iconnen kontinuxer- 
licn oder cnargenweise ausgefiihrt vrerden. 

Das Concnieren, das neiBt das uater Austausch mit den, Aus- 
tanschfluid stattfindende ROlxren mit moglionst hoher Soner- 
beanspruchung der Masse, ist bekanntcrmafien ein senr energie- 
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und zeitaufwendiger Vorgang, dessen Dauer weitgebend von der 
gewunschten geschmacklichen Qualitiit der aus dear ProzeBmasse 
berges tell ten Endprodulcte , insbesondere Scbokolade, bestimmt 
.vird. Es bat desbalb nicbt an Versucben gefeblt, durcb ver- 
besserte Bebandlungs tecbnilcen die Conchierzeit zu verkiirzen, 
zum Beispiel durcb Intensivierung des Gasaustauschs und/oder 
des Mablens, - die genannten Druclcscbrif ten stellen Beispiele 
dafxir dar* Diese Versuche bracbten jedocb in der Praxis niclit 
den geviinscbten Erjfolg. Insbesondere zeigte sich bei dem eingangd 
beschriebenen bekannten Verfahren, dafi vielfacb aucb nach 
unvirtscbaf tlicb vielen Umlaufen die ProzeBmasse zur Herstellung 
bocbwertiger Scbolcolade rait zartem Scbmelz nicht geeignet var, 
Aucb gattungsfremde andere Verfahren, auf die bier nicbt nalier 
eingegangen zu verden branch. t , zeigten keinen in der Praxis 
brauchbaren ¥eg zur Verklirzuxig und Vereinf acbung der Bearbeitung 
auf. 

Die vorliegende Erfindung geht deshalb von der Aufgabe aus, 
ein technisch und vrirtscbaf tlicb wenig aufvendiges Verf aliren 
und eine zu deren Durcbfiibrung geeignete Vorrichtung zuni Iler- 
stelien von Schokoladenmasse, Kuvertiire, Fettglasuren und 
dergleichen zu schaffen, mit denen auch fiir hochwertige IDnd- 
produkte geeignete Massen mit geringem Aufvand an Zeit und 
Energie hergestellt verden Ico'nnen, 

Nacb der Erfindung vird diese Aufgabe hinsichtlich des Vor- 
fahrens gelbst mit einem Verfabren der eingangs angegebenen 

...A 
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Art, das dodurch C okonn K oicl U1 ot ±»t, daB in don ZorWoin^ungs- 

voreang die ProzeOmasse nacheinander gemanlen und gewalzt wird, 
>und daB das Ausbreiten in einem Nebenstrom der ProzeBmasse durch- 

gefiifcrt vird, der aus dem Kreislau* abgezveigt, unabnangig von 
"dem Kreislanf befbrdert und wieder in den Kreislauf zuriick- 

geleitet wird, 

Zur Durcnfuhrung des Yerfahrens dient nach der Erfindung eine 
Vorri chtung der eingangs angegebonen Art, die dadurch gekenn- 
Z eicnnet 1st, daG die Zerkleinerungseinrichtung eine Reinen- 
sclxaltung aus einer Mahleinrichtung und einer Walzeinrichtung 
aurweist, und daB an den Krei.lauf ein Nebenkreislauf angescnlosser. 
ist, in welcnem eine Nebenkreislauf-Fordereinrichtung und eine 
Austauscbeinricbtung zum Ausbrciten der ProzeBmasse und zu 
deren Kontaktierung mit dem A^tauschfluid angeordnet sind. 
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jfach der Erfindung konnen mit geringem Aufwand Mas sen von 
hoher und bequem einstellbarer Qualitat hergestellt -werden. 
Norraalerweise konnen alle Eezeptur-Bestandteile mit Ausnahme 
von Kalcaobohnenkernen zusammen zerkleinert werden. Auch fur 
Exidprodukte bbcbster Qualitat ist nur eine vcrhaltnismaBig 
geringe Bearbeituiigszeit erforderlich. 

Nach derzeitiger Erkenntnis sind die rait der Erfindung 
erzielten iiberraschenden Vorteile darauf zuriickzuf iihren, daS 
die Zviscnenschaltung des Walzens scbon in einer gegenuber 
bekannten Verfahren stark verkiirzten Zeitspanne zu einom 
sehr gleichmaBigen und feinen Korn funrt, und dafi die Ver- 
legung zuraindest eines Teils der fur das Conchieren wich- 
tigen Vorgange des Gas-Austauschs und der Anwendung einer 
hohen ScUerbeanspruchung in einen Nebenstrom-Kreislauf eine 
freiziigige ¥ahl der jeweils zveckmafligen und gewunschten 
Intensitat des Conchierens ohne stbrende Riickwirkung auf 
die Zerkleinerungsvorgange ermoglicht. Dabei durfte mit- 
spielen, daB durch die Hinzunahme des Walzens gerade die 
organoleptisch noch unangenehraen mittleren Konf raktionen (insbe 
sondere im Bereich von etva 50 bis 250 ^um durchschni ttlicber 
KorngrbBe) rascn zerkleinert werden, die durch eine Mahlvor- 
ricbtung allein nur mit unwirtschaftlicb langen Mahlzeiten und 
einer dabei eintre tenden unerwiinscbten (veil viskositatser- 
bbbenden) Zunabme der feinsten Kornf raktion (unter etva 1 Cyuni 
durcbsclinittlicber KorngrbBe) zerkleinert verden konnen. 
¥eiter dilrfte dabei von 

./6 



- 4.:- 



"Ai 



3202929 

O 



Bcdeutung sein, daC dure* das V1«« K8 ™ r ' 
Ubor etva 2 5 0 bis 300/um durchschnittlicner KorngroBe, sofort 
auf die eingestellte WalzenspaltgrSBe di * se 
groberen Teilcnen warden von viclen Typen von Mahleinrichtun S en 
schlecnt angenommen, so insbesondere von den vie! vervendeten 
BtemW^". wegen der groBen Anzanl von Quetson- 

zonen pro Volumeneinneit besonders virksan. sind. Andererseits 
wi rd durch das zwischengeschaltete Walzen der Anteil an 
feinster Kornfraktion (unter etwa 10/um durchschnittlicher 
Komgrofie) nicht ernoht, - das ist vorteilnaft, veil die 
Ueitervermanlung zu diesen Feinneiten organoleptisch keine 
Vorteilo m enr bringt und nur eine unervunscnte VergroBer^ng 
der Vislcositat der Masse herbeifuhrt . 

B. Vergleich zu herkommlicnen Anlagen mxt Massekreislauf 
•durcn Manleinrichtung und Riinrverksbenalter kann bei An- 
. vending der erf indungsgemaBen Tecnnik die Benandlungszeit 
urn bis auf die Half te verkiirzt verden. 
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Die Erfindung, Ausges taltiutgfti der Erf inching unci die damit 
erzielten Vorteile verden iin folgenden anliand eincs Aus- 
fiilirungsbeispiels in Verbindung mit der Zeichnung nah.er 
-beschrieben. 

Die Figur zeigt s clematis cli ein FlieGsciiema einer erfindun^s- 
geraafien Vorriclitung^ 

Die Vorriclitting enthalt einen Bearbeitungskreislauf mit venig- 
stens einer Fordereinriclitung in Form einer Pumpe 2. Der 
Bearbeitungskreislauf entlialt ferner eine Ze rkl e inerungs e in- 
ricb-tung, <die eine Reilienscbaltung" aus einer Malilexnrichtung 
in Form einer Ruiirwer3cskugelmuhle h vtnd einer Walzeinrichtung 
6 aufveist, Der Kreislauf entlialt ferner einen Rxilirverks- 
belialter 8, der mit der Zei^kleinerungseinriclitung in Reib.e 
gesciialtet ist, sovie Zulauf einriclitungen 10 flir ProzeBmasse 
und Austausclieinricbtungen 12 zum Kontaktieren eines Austausch- 
fluids, Iiier Luft, mit der ProzeBmasse. Die in dem Kreislauf 
liegenden Einriclitungen sind durcli Verbinduiig-sleitungen l^l und 
16 in Reilie untereinander verbuiiden. Der Rtilirverksbebalter S 
stellt eine Yorratszone dar, In dem hier beschriebenen Beispiel 
eei angenommen, daG in dieser Vorratszone be triebsmaBig eine 
Menge von etwa 5 Tonnen ProzeBmasse vorliegt. In der Figur ist 
diese Vorratsmenge 18 angedeutet; im iibrigen ist die ProzeB- 
masse in der Figur niclxt dargestellt. Die gesamte Vorrichtung 
ist normalerveise so ausgelegt, dafi in dem Rubrwcrksbcblilter 8 

,../8 
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_ t m-i^sg vorhanden 1st. Erfor- 

in Jodom Fall oin freicr Spxcgel dor Masse von 

t^i pines bestimmten Niveaus an 

derliclienfalls kann die Einhaltung ernes 

ProzeDra a S se in den, Riihrverlcsbehalter 8 -±t Hilfe einer iiblicnen 
Mveau-Stouereinrichtung 20 sichergesiellt verden, die «.B. auf 
eine in der Eingangsleitung 10 des Ruhrverlcsbehalters 8 verge- 
sehene (nicht dargestaUte) Pumpe einvirkt. Bei der dargestellten 
Ausfuhrungsforn, ist der Mhrverksbehalter 8 liegend rait im 
wesentlicnen bori.ontaler RUhrverksachse 2k angeordnet. Der 
RtiUrverlcsu.otor ist nicht dargestellt. Diese Anordnung hat den 
Vorte ±1, dal3 man leicht eine verhaltnismafiig grofle freie Ober- 

D;;v,^prk^behalter erzielen kann; das 
riaclie der ProzeDmasse xm Ruhrwerksoenax^ox 

ist fur den Gasanstausch gunatig. Der freie Raun, 26 oberhalb 
dor betriebsmai3ig gebildeten OberflSiche 28 der Masse ist iiber 
. eine Austauschfluid-Zuleitung 30 und eine Aus tauschfluid- Ab- 
leitung 32 n,it den, Austauschfluid in Kontakt bringbar. Badurch 
vird die Austauschflache in gevunscbter Veise vergroflert und 
schon in dem von dem RUhrwerksbehalter 8 gebildeten Vorrats- 
zonen ein »erklicher Ant. ±1 der aus der Pro.ef3xn.sse ^ ent- 
fernenden fliichtigen und gasformigen Bestandteile mit den, 
Austauschfluid abgefuhrt. Bei den, dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel vird Loft als Austauschfluid verwendet. Die Luft 
wird mittels eines in der Ableitung 32 liegenden Geblases 3 h 
beTbrdert, 

Das unter Anvenden hoher Scherkrafte erfolgende Ausbreiten der 
Scholcoladenmasso in dunner Schicht erfolgt bei der dargestellten 
Vorrichtung in einem Nebenstrom der ProzeDmasse. Dieserwird aus 
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dem Kreislauf abgezweigt, unabhangig vom (Haupt)ltrcislauf 
befbrdert und wieder in den Kreislauf zuruckgeleitot. Bei dcr 
dargestellten Ausrtihriing vird der Nebenstrom in einem strom- 
abvartigen Endbereich der Vorratszone, d.h. einem stromabwar- 
iigen Endbereich des RUhrverksbehalters 8, aus einer Entnahrac 
stelle 36 im unteren Bereich des Riihrwerksbehalters 8 entnommen u«d 
mittels einer eigenen Fbrdereinrichtung in Form einer Pumpe 3S 
in eine Leitung 40 befordert, die wieder sum Endbereich der 
Vorratszone zuriickf iihrt , namlich zu einer Riickgabes telle hZ, 
In dem so gebildeten Nebenkreislauf ist die Austauscliei^ichtung 
12 zum Ausbreiten der ProzeBmasse und zu der Kontakticrung mii 
dem Austauscbfluid angeordnet. Bei der dargestellten Ausf Uhrungs- 
form ist auch die Ruckgabe stelle hZ in einem stromabvartigen 
Endbereich der Vorratszone vorgesehen, namlich an einen strom- 
abvartigen Endbereich des Riihrwerksbehalters 8 angeschlossen. 
Das bietet den Vorteil, daB Nebenkreislauf und Hauptkreislauf 
zwar miteinander verkmipft, jedoch auch veitgehend voneinander 
getrennt sind und veitgehend unabhangig voneinander betrieben 
verden IcSnnen. Bei der dargestellten Aus fuhrungs form liegt die 
Rttckgabestelle hZ des Nebenkreislaufes stromauf von der Ent- 
nahmes telle 36; dadurch werden urmotige Energieverluste dtxrch 
gegenlaufige Pumpenstrbmungcn veitgehend vermieden. Die Riick- 
gabestelle 42 des Nebenkreislaufs ist bei der dargestellten 
Ausfuhrungsform oberhalb der betriebsmaCigen Oberflache 28 (des 
Spiegels) der ProzeBmasse 18 im RUhrverksbehalter 8 angeordnet. 
Die aus dem Nebenkreislauf zurtickgef iihrt c Masse fallt somit 
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1-roi .Li clic Von-utfliuciuso, da* tx-litft kuw 
bessertdig des Gasaustatischs bei. 

B ei «r aar 6 ..t.Uten Ausfunxnnssx or* ist die Austausonein- 
' rlcllt ung 1* - .tro^i^ Ende des Neoenkxeislaufs in 
eincm stro,«a b » a xti g en ^ e r.ioh des fcUnxwexfcseehaltexs 8 
^eoXdnet, aiso in BexeieU, » die P-^- «* 

ifcxe* «e S dnxcU den -fc-**-!*- 8 Voxxats m en S e) 
ber eits -It de„ *u S t MS *nuid in Kontait e etreten ist. Exne 
in dex Austanscfceinxicntune auxznvendende i.eistnn S Ko TO n,t 
scnit voxvie E end den, =o b viexi 6 exen Austauscn b ei niedxi S exen, 
Koffie » t — ^te. Bei dex W-MUUi " 
fon , enthait die Austauscneinxientnns eine W-tal, Senlendex- 
scheiae U. »iese ist mit vextifcalex DxeHacnse 50 in sine* von ei- 
n o m Auxsats M e e b ild.ten,do»axti g auf dec, B «^tex 
8 anseoxdnoten Anstansenxan,. 5* an s eoxdnet nnd wixd van einaa, 
„,e h t dax e esteliten Antxie b e„otex .it einex 

t cnan Brenzanl ansetxieoen. Z - Beispiel Kann eine Senleud.x- 
sobeiae von 5 OC » «*e 3 s er mit eine, Dxensanl van 1 5 00 pro 
Minu te b etxie b en wexden. Dadnxcn vixd die Masse senx ***** 
„„ d ,„it einer senx dUnnan SobientdicKe nacn auCen «.,.» dxe 

.„.„..„ 1,6 goschleudert und datei 
Vrnfangswond des doa,rti B » Aufsat*es to ee 

fein zexteilt und Wen SonexfcxWten antexwoxfen. Die Masse 
«lXt dann einfacb. naeh unten in die Verxatsmenge , ea eedaxf 
olS o fceinex b esonderen E inxie„tnn S en «» das Anfaasaaeln nnd 
Veitexleiten dex von dox Sobleudexscbeibe absegebenen PxoaeA- 



masse. Auch Reinigung und Auswechseln der Austauscheinrichtung 
sind leiclit mbglich. Die Austauschf luid-Zuleitung 30 miindet in 
einem oberen Stutzen 5^ des doraartigen Aufsatzes 46. Dort lcairn 
eine Heizeinrich tung 56 zum Anvarmen des Austauschf Ixiids vorge- 
sehen sein. 

In dera Hauptkreislauf sind die Mahleinrichtung (Ruhrwerkskugel- 
muhle h\ die Walzeinrichtung 6 und der Ruhrverksbehaltcr 8 in 
Strbmungsrichtung in. Reibe geschaltet. Die Prozefimasse wii-d 
also nach dem Mahlen gewalzt und danach durch die von dem Riilir- 
werksbehalter 8 gebildete Vorratszone geleitet. Dicse Anordnung 
hat den Vorteil, daB die Walzeinrichtung 6 nur von bereits 
gemahlener Prozefimasse beauf schlagt verden katm. Weiter ergibt 
sich dadurch der Vorteil, daB die Anlage auch so betx-iebon verden 
kann, daB die Prozefimasse in einem Sonder-Xreislauf umlauft, 
der nur den Riihrverksbehalter 8 und die Walzeinrichtung 6 (und 
zumindest eine Forderpumpe) enthalt. Dafur kbnnen entsprechende 
Schalteinrichtungen vorgesehen sein. Eine derartige Arbeits- 
weise kann zweckmaCig sein, venn die Masse genugend zerlcleinert 
und entfeuchtet ist und eine Viskositatsverbesseruiig durch 
Einbringung von Scherbeanspruchung gewiinscht wird. Diese Scher- 
beanspruchung wird dann durch die Walzeinrichtung eingebraclit . 
Tfegen des definierten Valzspaltes findet dabei eine merkliche 
Zerkleinerung nicht mehr statt. 

Eine konstruktive Vereinf achung ergibt sich bei der darge- 
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steU tc„ AuaxUnrungsxor,,, nnoh d^C da« die Valzainricbtung 
< in sins* stramauxvartigon Eintrittsbaraicb das PlibrwarKs- 
bahaltcra 8 obarbalb das batricbs na Bigan Spiagals der ProseB- 
„, as se angeordnet is*. Zu diase* Zvaca t.t die Valzainricbtung 
£ Shnlicb wie dia Schluudarainricbtung 48 in einsn, an dsr Ober- 
seita das RiBxrwarKsbabalters <> angeaatzten domartigen Auxsat* 
58 angaordnat, dar nacb nnten oxien 1st. Pie 6 « vird 

von aban auf dan Valzspalt 60 gegaban.und dia gavalz*. ProsaB- 
» M18 nil* ainfach in dia in der Vorratssone, d.n. in den, 
pubr^erlcsbebalter 8, bexindliclxe Vorrats-enge dar Process. 
18 Es sind also Keinerlei besondere Vorricbtungen z» Auf- 
s as»eln und W ei*erlei*en dar ana dar Val.einricbtung 6 aus- 
tretenden ProsoBmassa arf erderlicb, und man ungaht dia bex 
Vaizeinricbtungen typischen sclxvierigen Abdicbxungsproble-e. 
Ea gie gevalzte Massa in ainan . st_ f vartigen Eintrittsbereicb 

niibr.erKsbebalters 8 (dar Vorratssone) ttlM. «• sia dia 
e . s »te Lange das R^sb^l.er, 8 (dar Vorratszone) 
passiaran. Dadurcb «ird dia Bildung toter Sx-rBnxungszenen ver- 
m ied*n. und alia Tailo dar Pro,aBa,aasa verden gleictoaBig 
dU rcngerUbrt und nit den Austauscnxluid in Kenr-aUr gebracb*. 
Bei dar dargestellten Ausf UbrungsxorM 1st an dan Kreislaux. 
War an dia Laitung 16. eine Besiereinrientung 62 fur ain dia 
visl cositat dar ProzeB.aese beeinxlussendes Mittel, inabesondera 
^eixnin. angescblossen. Biese Bosiereinriebxung *ann von exner 
nicHt dargestellten visKosit.ts-Etxbl.inriebtung gesteuert garden. 
so aaB das Mittal in Abhangiglceit van dar VisKositat dar Massa 
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autoraatisch zugefuh.rt werden kann. 

Es verstelit sich, daB die Bestandteile dear bescliricbenen Vor- 
riclitung soveit erforderlicli mit Ileiz- oder Kiilileinrichtuiacen 
versehen sind, urn gewiinschte ProzeBtenrper atux-en einste.llen zu 
kbnnen. Dies gilt auch fur die Verbindungsleitungen. In der 
Zeiclmtuig sind derartige Einrichtungen niclit dargestellt, 

Insgesamt liegt bei der bescliriebenen Vorrichtung somit ein 
Hauptkreislauf vor, in velchem eine Ruh.rwerkskugelmUlile h 
(die Maltleinriclitung) 9 einc Pumpe 2, eine iLeitung 14, eine 
Walzeinriclitung 6, ein R\ikrwerksbe:hi:Q.ter 8, eine veitere Pumpe 
22 und eine zum EinlaB der Ruhr™ erk s - Ku^e lmiihl e h ssuruck- 
fulirende Leitung 16 in S t r omung s r i ch. t xoiig (Pfeil 6h) hinter- 
einandergeschaltet sind, Der Nebenlcreislauf erstreckt sich. 
von der Entnahmestelle 36 uber die Purape 38, die Leitun^ 2 <0 
und die Axis tauscneinrichtung 12 zu .der Ruclcgabes telle ^12, die 
durcn das untere offene Ende des domartigen Aufsatzes H6 
gebildet vird. Die Zu:fulzr der ProzeQntasse erfolgt Uber die 
sclion beschriebene EinlaBleitung. 10 in den EinlaBberei cli des 
Rulirverksbehiilters 8 . Eine Entnalune von ProzcOmasse kann an 
verschiedenen Stellen erfolgen. Bei der dargestellten Atis- 
fulirungsrorm ist eine Entnalunelei tung 66 init einem Entaalune- 
ventil 68 an der Leitung 14 zwisclien der Malil e inr icht un^ und 
der ¥alzeinriclitung vorgesehen, Eine veitere Entnahmelcitung 
70 und ein Entnalinae ventil 72 sind an der NebcnsclilulH citiinc ^0 

* 
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vorc eschcn. AuOerdcm sind bei der dar G estellten Aus:fuhrung S f on. 
die ebon orwlltatou Laitunc^i 1* uxid UO durch eine Verbiixdungs- 
leitung 7^ iiber Drcivegeventile 7* miteinander verbunden. Diefce 
Dreiwegeventile bilden eine Schalteinrichtung, m±t der ver- 
schiedene Betriebsveisen der Vorrichtung einstellbar sind. Man 
erlcennt ohne veiteres, daB insbesondere die folgenden Betriebs- 
weisen moglich sind. 

Bei der ersten Betriebsveise hat die Verbindungsleitung ?4 
keine Funkticm. Hauptkreislauf und Nebenkreislauf werden neben- 
einandcr betrieben. Der Hauptkreislauf dient vorwiegend der 
Zerkleinerung, der Nebenkreislauf vonviegend der Entf euchtung 
und der Beseitigung unerwiinschter Geschmacksstoffe (den, Con- 
cliieren) . 

Bei ciner zveiten Betriebsveise wird durch AbscHalten der 
Forderpumpcn 2 und 22 der Hauptkreislauf auBer Betrieb gesetzt. 
Durch die Pumpe 38 vird je nach Einstellung der Dreiwegeventile 
76 und 73 entweder der normale Nebenlcreislauf iiber die Aus- 
tauschcinrichtung 12 oder zusatzlich oder allein ein Sender- 
kreislauf iiber die Ualzeinrichtung 6 und den Riihrverksbehalter 
8 aufrechterhalten. Davon 1st insbesondere die Arbeitsweise 
von Bcdeutung, bei der durch entsprechende Einstellung des 
Dreivegeventils 76 die Austauscheinrichtung 12 auBer Betrieb 
ist und der Sonderkreislauf allein iiber die Walzeinrichtung 6 
und den Riihrverksbehalter 8 veriauft. Diese Arbeitsweise ist 
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inmor daim zweckmaCig, venn die ProzeGmasse genugend zerkleinert 
und entfeucnte-fc 1st und nur noch eine Viskositatsverbesserung 
durch Einbringen von Schorbeanspruchung S ewiinscht wird. Diese 
Scherbeansprucnung wird dann von der Walzeinrichtung 6 bevrirkt. 
Wegen der definierten Grofle dcs Walzspaltes findet daboi keino 
weitere merkliclie Zerkleinerung melir statt. 

Eine veitere mogliche Arbeitsweise besteht darin, daC man durch 
Ausschalten der Purope 38 (und geijunschtenfalls Absperrcn des 
Dreiwegeventils 76 und Ausschalten der Austauschoinrichtung 12) 
den Nebenkreislauf unwirksam maclxt. Auf diese Weiso kann man 
die Vorriclitung vahlweise mit oder ohnc Nebenkreislauf betreibon. 

3m folgenden wird noch ein Zalilenbei spiel angegebcn. 



/16 



oncrwirv ^r\c 



: ": 3202929 

u 

5 o Zu c«r, 37 fe^ 1 — K-caofcernen, 

f x UsSiS ), 13 0.3 I~«hi» und 0,04 VanilXin. 

Bearteitungstempcratur SO bis 85 C. 
Vorratsmasse 1» Riihrwerlcsbebalter 8: ca. 5 Tonnen 
Mahleinricntung : Ruhrwerlcslcuselmulile 
Valzeinrichtung: 2 TfaUen, Valzenspalt 200/um 
Rmxrwerlcsdrensanl des R.hrve^behalters : 20 pro Minute 
AustausCeinriCtun,: ScMeuderschei.o.j^ttlere Leistungs- 

aufnahme: 35 kW 
Fordermenge im Hauptkreialauf : 2 Tonnen pro Stu.de 
Pordermenge im Hebeitoeialauf : 2 Tonnen pro Stunde 

B^lu^Mi* «lr .ualitatsscaokolado: 12 bis 1* Stunden 
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